{g I(H u E E Ra Wysoko wydajne wiertto modutowe

DRA

MagicDrill

Doskonata precyzja otworu dzieki matej sile skrawania

Optymalna grubos¢ rdzenia ogranicza wyginanie
Drobny widr i gtadkie wiercenie gtebokich otworéw

tatwa wymiana plytki

Wysoce

precyzyjna
@ ptytka do
obrobki stali

HQP

Uchwyt DRA (z kotnierzem)
Poszerzenie asortymentu duzych $rednic

026 ~ 033
(3D, 5D, 8D)




Wysoko wydajne wiertto modutowe

MagicDrill D RA

Doskonata precyzja otworu dzieki mate;j sile skrawania
5 zalet, dzieki ktérym mozna skutecznie rozwigzywac typowe problemy

przy wierceniu

Mata sita skrawania wptywa na
poprawe precyzji otworu

Specjalna krawedz poprzeczna w ksztalcie litery
S zmniejsza site pchniecia i ogranicza wibracje

+

DRA Standardowe wiertto

Krawedz skrawajaca
obraz

Poréwnanie sity skrawania (ocena wewnetrzna)
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DRA (GM) KoHkypeHT B KoHkypeHT C
Parametry skrawania: Vc = 120 m/min, f = 0,25 mm/obr.
srednica wiercenia @14, L/D = 5, gtebokos¢ wiercenia 45 mm, na mokro,

materiat obrabiany: C50

b, Optymalna grubosc rdzenia
ogranicza wyginanie

Wieksza precyzja otworu poprzez ograniczenie
wygiecia wiertta dzieki o 20% wiekszej grubosci
rdzenia w poréwnaniu z Konkurentem A.

Grubo$¢ rdzenia
poréwnanie

DRA Konkurent A

Poréwnanie okragtosci * cylindrycznosci (ocena wewnetrzna)

DRA(GM) Konkurent D Konkurent E
Okragtos¢ 18,7 um 31,7 um 27,3 um
Cylindrycznos¢ 23,6 um 34,3 um 30,1 pm

Parametry skrawania: Vc = 120 m/min, f = 0,3 mm/obr.
srednica wiercenia @14, L/D = 5, pozycja pomiaru 55 mm, na mokro, materiat obrabiany: C50

Drobny wiér nawet przy wierceniu gtebokich otworéw

Zoptymalizowane pocienianie wiéra w celu stabilnego odprowadzania wiérow

Rowek pomocniczy z szerszym ostrzem (5D, 8D) umozliwia ptynne odprowadzanie wiéréow

Poréwnanie widra
(Ocena wewnetrzna)
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DRA(GM) Konkurent F Konkurent G Rowek pomocniczy

Parametry skrawania: Vc = 60 m/min, f = 0,2 mm/obr, érednica wiercenia @14, L/D = 5 (Wspomaga odprowadzanie widréw)

gtebokos¢ wiercenia 70 mm, na mokro, materiat obrabiany: X2CrNi18 10



/8 tatwa wymiana plytki

Plytke mozna wymieniac bez wyjmowania sruby

Ptytke mozna
wymieniac¢ bez
wyjmowania sruby

@),

Wiozy¢ ptytke do uchwytu
narzedziowego (wyréwnac linie
prowadzaca ptytki z pozycja sruby)

Umocowac ptytke, dokrecajac srube

Dluga zywotnosc¢ narzedzia i stabilna obrébka réznych detali

MEGACOAT NANO klasy PR1535 stuzy do obrébki r6znych
materialow — od stali do stali nierdzewnej, dzieki potaczeniu

wytrzymatego podtoza i specjalnej nanopowtoki.

Wiasciwosci powtoki
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1. zalecenie

Stal/stal nierdzewna Zeliwo
PR1535 PR1525

Poréwnanie odpornosci na $cieranie (ocena wewnetrzna)

0,25

0,20 | DRA (PR1535)
B KoHkypeHT H
M KorkypeHT |

0,15

W3HoC (Mv)

0,10

0,05

Bpems pesanua (MvH)

Parametry skrawania: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/obr.
Srednica wiercenia @14, L/D = 5, gleboko$¢ wiercenia 45 mm, na mokro,
materiat obrabiany: 42CrMo4

Analizy przypadkow

Dostawka S275JR

Ve =70 m/min (n = 1240 min™),
f=0,23 mm/obr. (Vf = 285 mm/min),
gtebokos¢ wiercenia 100 mm,

na mokro (chtodziwo wewnetrzne),
wiercenie z otworem $rodkowym
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Otwor
przelotowy

Czas skrawania

Czas skrawania
(wiertto modutowe)

Konkurent J stosowat wycofywanie wiertta, aby unikna¢ utkniecia widrow.

Wiertto DRA odprowadzato widry bez koniecznosci wycofywania.
(Ocena uzytkownika)

Ptyta X2CrNi18 10

Ve =60 m/min (n=2120 min™),
f=0,12 mm/obr. (Vf = 254 mm/min),
gtebokos¢ wiercenia 15 mm,

na mokro (chtodziwo wewnetrzne),
SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

Otwor przelotowy

Zywotnos¢
Liczba otworéw narzedzia

KonkurentK 29-3D
(wiertto modutowe) - 1 00
Zywotnos¢ narzedzia DRA 5 razy dhuzsza w pordwnaniu z Konkurentem K.

Wiertto DRA utrzymywato stabilng obrébke i doskonate wykoniczenie
powierzchni przy mniejszym hatasie podczas wiercenia. (Ocena uzytkownika).




Wysoce precyzyjna ptytka do obrébki stali

HQP

Zwiekszone sity dosrodkowe dzieki specjalnej dwuetapowej krawedzi skrawajacej
Doskonata cylindrycznos¢, okragtosc i wykonczenie powierzchni przy obrébce stali

obrobki o wysokiej precyzji zarowno w przypadku centrow

Zwiekszone sity dosrodkowe zapewniajg mozliwosci
obrébczych, jak i automatéow tokarskich

Specjalna dwuetapowa krawedz skrawajaca, duzy kat Specjalna dwuetapowa
natarcia i podwdjny brzeg zmniejszajg wirowanie glowicy krawedz skrawajaca

wiertla, co zwieksza precyzje obrobki

Poréwnanie sity skrawania podczas wchodzenia w obrabiany materiat /\
(ocena wewnetrzna)
]
4500 DRA (HQP)
B Konkurent A
(pod wzgledem obrébki o wysokiej precyzji)
z

= 3000
&
£
g Duzy kat natarcia
T 1500 |-l it
wv
Ptynne wchodzenie w obrabiany materiat
0 025 0,50 075 1,00

.{/‘w .@ Czas skrawania (s)

Parametry skrawania: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm, H = 30 mm/obr, na mokro,

materiat obrabiany: C50 @ 16 (3D) "
Podwéjny brzeg

Porédwnanie cylindrycznosci i okragtosci (ocena wewnetrzna)

Centrum obroébcze (BT50)

powierzchni dzieki
unikatowemu ksztattowi
rowka
Kontrolowany sposob tworzenia i odprowadzania
widréw zmniejsza liczbe zadrapan na Scianie otworu

10 mm

. Doskonate wykoriczenie

Gtebokos¢ wierceni

70 mm
Cylindrycznos¢: 19 pm Cylindrycznos¢: 52 pm
Okragtosé: 17 um (70 mm) Okragtos¢: 19 um (70 mm)

Parametry skrawania: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/obr, H = 80 mm, na mokro,
materiat obrabiany: C50 @16 (5D)

Automaty

Konkurent B (pod wzgledem obrabki o wysokiej precyzji)
Poréwnanie

wykonczenia
powierzchni $ciany

otworu
(ocena wewnetrzna)

tum)

60 mm €— GlgbOkoéé —»6mm 60 mm <€— G{,ebOko?lcl —eemm | 0 deeb b L ]

wiercenia wiercenia G =
Cylindrycznosé: 19 um Cylindrycznoéé: 71 um 4,0 umRz
Okragtosé: 9 um (60 mm) Okragtosé: 12 pm (60 mm) ! L LA
Parametry skrawania: Vc = 120 m/min, f = 0,3 mm/obr, H = 65 mm, na mokro, Parametry skrawania: Vc = 100 m/min, f = 0,25 mm/obr, H =80 mm,
materiat obrabiany: 34CrMo4 @13 (5D) na mokro, materiat obrabiany: C50 @16 (5D)




Ptytka DRA (HQP — wysoce precyzyjna ptytka do stali) Srednica wiercenia 07,94~219,90

Tolerancja k8

DC k8 (mm)

+0,022
0

7,94 ~10,00

1010~1800| *30%7

+0,033

18,10 ~ 19,90 0

k8 to tolerancja wymiaru plytk
Nie jest to tolerancja wymiaru rednicy ciecia.

Plytka
Opis Wymiary (mm) | Gatunek Odpowiedni uchwyt Opis Wymiary (mm) | Gatunek Odpowiedni uchwyt
DC PL | PR1525 narzedziowy DC PL | PRI525 narzedziowy
DA _0794N-HQP 794 | 190 | e DA_1400N-HQP 1400 | 301 °
0800M-HQP 800 | 1,91 ° 1410M-HQP 1410 | 3,12 ° ] )
0810M-HQP 810 | 1,9 ° $510-DRA0SOM-O 1420M-HQP 120 | 314 | @ zir gm};‘om g
0820M-HQP 820 | 194 | e SF12-DRAOSOM-O 1430M-HQP 1430 | 3,16 ° 6-DRA140M-
0830M-HQP 830 | 19% | e 1440M-HQP 1440 | 3,17 °
0840M-HQP 840 | 198 | @ DA 1450M-HQP 1450 | 3,19 °
DA 0850M-HQP 850 | 1,9 | e 1460M-HQP 1460 | 321 °
2 . S ' $516-DRATA5M-O
0860M-HQP 860 | 2,01 ° SS10-DRAGBSMO 1470M-HQP 1470 | 32 ° e DRSO
0870M-HQP 870 | 203 ° 5 1480M-HQP 1480 | 324 | @
0830M-HQP 880 | 2,05 ° SF12-DRAD8SM- 1490M-HQP 1490 | 3,25 °
0890M-HQP 890 | 206 | e DA 1500M-HQP 1500 | 3,33 °
DA 0900M-HQP 900 | 219 | @ 1510M-HQP 1510 | 335 °
powe [0 e umewo | | BOMEx e s
0930M-HQP 930 | 224 ° SF12-DRAO9OM-CO 1540M-HQP 1540 | 3239 ° $516-DRAT50M-O
0940M-HQP 940 | 226 | e 1550M-HQP 15,50 | 341 ° SF20-DRATS0M-O
DA 0950M-HQP 950 | 2,27 ° 1560M-HQP 1560 | 342 °
bOME 0 1S umewo | | DOMESHils
0980M-HQP 980 | 2,32 ° SF12-DRAO9SM-CO 1590M-HQP 1590 | 347 °
0990M-HQP 990 | 234 | e DA 1600M-HQP 16,00 | 3,55 °
DA 1000M-HQP 1000 | 235 ° 1610M-HQP 16,10 | 3,57 °
TROHG | 020 | 238 | e |  SZOMIMO T e
1030M-HQP 1030 | 2,40 ° SF16-DRATOOM-CO 1640M-HQP 1640 | 3,6 ° $518-DRA160M-O
1040M-HQP 1040 | 2,41 ° 1650M-HQP 1650 | 3,63 ° SF20-DRAT60M-O
DA__1050M-HQP 1050 | 283 ° 1660M-HQP 16,60 | 3,65 °
SO 1070 | aag | e | SSTHOMIOSHO L AT R
1080M-HQP 10,80 | 247 ° SF16-DRATOSM-CO 1690M-HQP 1690 | 3,69 °
1090M-HQP 1090 | 249 | @ DA 1700M-HQP 17,00 | 373 °
DA 1100M-HQP 11,00 | 2,65 ° 1710M-HQP 17,0 | 3,75 °
FOOHE 120 | aet | e | SSTRDRAIIONO Faie  EEENEERE
1130M-HQP 1130 | 2,70 ° SF16-DRATTOM-CO 1740M-HQP 1740 | 3,80 ° §518-DRAT70M-O
1140M-HQP 140 | 272 ° 1750M-HQP 17,50 | 381 ° SF20-DRAT70M-O
DA 1150M-HQP 1150 | 2,73 ° 1760M-HQP 17,60 | 3,83 °
OO a0 [ 2% e ] SZOMTISMO L EETEE
1180M-HQP 11,80 | 2,78 ° SF16-DRAT15M-O) 1790M-HQP 17,9 | 3,88 °
1190M-HQP 119 | 280 | e DA 1800M-HQP 18,00 | 397 °
DA__1200M-HQP 1200 | 279 | e 1810M-HQP 18,10 | 398 °
1210M-HQP 12,10 | 281 ° ) . 1820M-HQP 18,20 | 4,00 °
1220M-HQP 1220 | 28 ° $S14-DRAT20M 8 1830M-HQP 1830 | 40 °
1230M-HQP 1230 | 234 | e SF16-DRA120M- 1840M-HQP 1840 | 403 | @ $520-DRA180M-O
1240M-HQP 1240 | 286 | ® 1850M-HQP 18,50 | 4,05 ° $F25-DRAT8OM-O
DA 1250M-HQP 12,50 | 287 ° 1860N-HQP 18,60 | 4,06 °
1260M-HQP 1260 | 289 | @ ) . 1870M-HQP 18,70 | 4,08 °
1270M-HQP 12,70 | 291 ° $S14-DRA1Z5M-C 1880M-HQP 18,80 | 4,09 °
1280M-HQP 1280 | 2,92 ° SF16-DRA125M-O) 1890M-HQP 1890 | 411 °
1290M-HQP 1290 | 294 | e DA 1900M-HQP 19,00 | 4,20 °
DA 1300M-HQP 1300 | 298 | @ 1910M-HQP 1910 | 42 °
1310M-HQP B30 29 | e ) . 1920M-HQP 1920 | 4,23 °
1320M-HQP 13,20 | 3,01 ° $S14-DRAT3OM 8 1930M-HQP 1930 | 425 °
1330M-HQP 1330 | 3,02 ° SF16-DRA130M- 1940M-HQP 19,40 | 4,26 ° $520-DRAT90M-O
1340M-HQP 1340 | 304 | @ 1950M-HQP 1950 | 4,28 ° $F25-DRAT90M-O
DA 1350M-HQP 1350 | 306 | @ 1960M-HQP 19,60 | 4,29 °
1360M-HQP 13,60 | 3,07 ° ) . 1970M-HQP 19,70 | 431 °
1370M-HQP 13,70 [ 300 | e SS14-DRA135M-C 1980M-HQP 1980 | 433 °
1380M-HQP 13,80 | 3,10 ° SF16-DRA135M-O) 1990M-HQP 19,90 | 434 °
1390M-HQP 13,90 312 L Plytki sa sprzedawane w pudetkach (1 szt)

@ : Dostepne



Ptytka DRA (GM — zastosowanie ogdlne) srednica wiercenia 27,94 ~ 933,00

Tolerancja k8
DC k8 (mm)

+0,022
0

+0,027
0

+0,033
0

+0,039
0

7,94 ~10,00

10,10 ~ 18,00

18,10 ~ 30,00

30,10 ~ 33,00

k8 to tolerancja wymiaru ptytki.
Nie jest to tolerancja wymiaru srednicy ciecia.

1.zalecenie
Opis Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt Opls Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt
DC PL | PR1535 | PR1525 narzedziowy DC PL | PR1535 | PR1525 narzedziowy
DA_0794M-GM 794 | 134 DA _1300M-GM 13,00 | 2,20
0800M-GM 800 | 135 1310M-GM 13,10 | 2.2 ) !
0810M-GM 810 | 1,37 5510-DRA08OM-O 1320M-GM 1320 | 2,04 SSTDRATSOM 8
0820M-GM 820 | 138 SF12-DRAOBOM-O 1330M-GM 1330 | 2,25 SF16-DRAT30M-
0830M-GM 830 | 1,40 1340M-GM 1340 | 2,27
0840M-GM 840 | 14 DA _1350M-GM 13,50 | 2,29
DA_0850M-GM 850 | 144 1360M-GM 13,60 | 231
' ) 5514-DRAT35M-O
0860M-GM 860 | 1,46 1370M-GM 13,70 | 2,33
5510-DRA0BSM-O . :
0870M-GM___| 870 | 1,48 SF12-DRAGBSMO) 1380M-GM_| 13,80 | 235 SF16-DRAT35M-O
0880M-GM 880 | 1,49 1390M-GM 139 | 2,36
- ggggmgm ggg 1,5; DA 1400M-GM 14,00 | 233
- 00 [ 15 1410M-GM 1410 | 2,34
] ; : $516-DRAT40M-O
0910M-GM 9,10 1,54 $510-DRA09OM-O 1420M-GM 1420 | 2,36 SF16-DRATAOM-O
0920M-GM 920 | 156 SF12-DRACSOM-O 1430M-GM 1430 | 238
0930M-GM__ | 930 | 158 1440M-GM__| 14,40 | 2,40
- ggggmgm g‘s‘g 123 DA_1450M-GM 1450 | 2,42
- g ' 1460M-GM 1460 | 283 _ .
OS6OM-GM__|_9.60 | 163 $510-DRAO9SM-O 1470M-GM | 1470 | 2,45 Ny 8
0970M-GM 970 | 1,65 12 DAL 1450M-CM 1480 | 247 16-DRATA5M-
OIB0MEGM 280 | 167 T490M-GM__| 14,90 | 249
0990M-GM 990 | 1,68

DA 1500M-GM 1500 | 2,52

1510M-GM 1510 | 2,54
$512-DRA100M-O 1520M-GM 1520 | 2,55
SF16-DRA100M-O 1530M-GM 1530 | 2,57
1540M-GM 1540 | 2,59
1550M-GM 1550 | 2,61
1560M-GM 1560 | 2,63
$512-DRA105M-O 1570M-GM 1570 | 2,65
SF16-DRAT05M-O 1580M-GM 15,80 | 2,66

1590M-GM 1590 | 2,68
DA 1600M-GM 16,00 | 2,69

1610M-GM 16,10 | 2,71
$512-DRAT1OM-O 1620M-GM 1620 | 2,73
SF16-DRATIOM-O 1630M-GM 1630 | 2,75
1640M-GM 1640 | 2,76
1650M-GM 16,50 | 2,78
1660M-GM 16,60 | 2,80
$512-DRAT15M-O 1670M-GM 1670 | 2,82
SF16-DRA115M-O 1680M-GM 16,80 | 2,84

1690M-GM 1690 | 2,86
DA 1700M-GM 17,00 | 2,86

1710M-GM 17,00 | 2,88
SS14-DRAT20M-O 1720M-GM 17,20 | 2,90
SF16-DRAT20M-O 1730M-GM 17,30 | 2,9
1740M-GM 1740 | 2,93
1750M-GM 17,50 | 2,9
1760M-GM 17,60 | 2,97
$514-DRA125M-O 1770M-GM 17,70 | 2,99
SF16-DRAT25M-O 1780M-GM 17,80 | 3,01
1790M-GM 179 | 3,03

DA 1000M-GM 10,00 | 1,70
1010M-GM 10,10 | 1,72
1020M-GM 10,20 | 1,74
1030M-GM 1030 | 1,75
1040M-GM 10,40 | 1,77

DA 1050M-GM 10,50 | 1,79
1060M-GM 10,60 | 1,81
1070M-GM 10,70 | 1,83
1080M-GM 10,80 | 1,85
1090M-GM 1090 | 1,86

DA 1100M-GM 11,00 | 1,87
1110M-GM 1,00 | 1,89
1120M-GM 1,20 | 1,91
1130M-GM 11,30 | 1,92
1140M-GM 11,40 | 1,9

DA 1150M-GM 11,50 | 1,9
1160M-GM 11,60 | 1,98
1170M-GM 11,70 | 2,00
1180M-GM 11,80 | 2,01
1190M-GM 11,90 | 2,03

DA 1200M-GM 12,00 | 2,03
1210M-GM 12,10 | 2,05
1220M-GM 12,20 | 2,07
1230M-GM 12,30 | 2,08
1240M-GM 12,40 | 2,10

DA 1250M-GM 12,50 | 2,12
1260M-GM 12,60 | 2,14
1270M-GM 12,70 | 2,16
1280M-GM 12,80 | 2,17
1290M-GM 1290 | 219

$516-DRAT50M-O
SF20-DRA150M-O

$518-DRA160M-O
SF20-DRA160M-O

$518-DRA170M-O
SF20-DRA170M-O

Ptytki sa sprzedawane w pudetkach (1 szt.)
@ : Dostepne



Piytka DRA (GM — zastosowanie og()lne) Srednica wiercenia 27,94 ~ 233,00

Tolerancja k8

DC

k8 (mm)

7,94 ~10,00

+0,022

0

10,10 ~ 18,00

+0,027

0

18,10 ~ 30,00

+0,033

0

30,10 ~ 33,00

+0,039

0

k8 to tolerancja wymiaru phytki.

Nie jest to tolerancja wymiaru Srednicy ciecia.

1. zalecenie
Opis Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt Opis Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedn? uchwyt
DC | PL |PRI535]PRI525 narzedziowy DC | PL |PRI535]PRIS25 narzedziowy
DA 1800M-GM 1800304 | @ | @ DA 2600M-GM %60 480 | o | @
1810M-GM 1810 | 306 | ® | @ 2650M-GM 650 | 49 | @ | @ SF32-DRA260M-C
1820M-GM | 1820 | 307 | © | DA 2700M-GM | 2700 | 499 | ® | ®
R 1620 300 e | e 750MGM | 2750 | 509 | @ | SF3LDRAZION-C
1840M-GM 1840 | 311 | @ | @ $520-DRA180M-O ] B0 | 43 | ® | e
1850M-GM 1850 33| @ | @ SF25-DRA180M-O SO 20 15 o | e SF32-DRA280M-O
1860M-GM 1860315 @ | @ ' '
e 870 37 e | e DA 2900M-GM 200 49 | ® | @ S
183M-GM | 1880 | 318 | @ | @ e 250 50T e e
1890M-GM 18,90 | 3,20 PY PY DA 3000M-GM 30,00 | 5,07 ° ° SF32-DRA300M-O
DA 1900M-GM 190|321 | ® | @ 3050M-GM 305 | 517 | @ | @
1910M-GM 9033 @ | @ DA 3100M-GM 3100 5 | ® | @
1920M-GM 1920 | 325 | @ ° 3150M-GM 3150 | 537 | @ ° SE2-DRAS10M-C)
1930M-GM 1930 | 327 | & | @ DA 3200M-GM 20| 541 | © | @
1940M-GM | 1940 | 329 | @ | @ 5520-DRA190M-O 350MGM | 3250 | 551 | @ | e SF32-DRA320M-O
1950M-GM 1950 [ 330 | @ | @ SF25-DRA190M-O T 50| 502 | e | e
1960M-GM 1960 | 32 | @ | @ -
1970M-GM 19,70 3,34 ° ° Ptytki sg sprzedawane w pude.tliaggs(tle;z;g
1980M-GM 1980 | 336 | ® | @
1990M-GM 199 [ 33 | o | @
DA 2000M-GM 20033 | o | @
2010M-GM 200339 © | @
2020M-GM 202034 | o | @
2030M-GM 203|383 o | @
2040M-GM 2040 | 345 | © | @ 5525-DRA200M-O
2050M-GM 205 | 346 | o | e SF25-DRA200M-O
2060M-GM 206034 | © | @
2070M-GM 207 35 | o | e
2080M-GM 2080352 | o | e
2090M-GM 209034 | o | @
DA 2100M-GM 2035 | o | @ $525-DRA210M-O
2150M-GM 25363 | © | @ SF25-DRA210M-O
DA 2200M-GM 2037 o | e $525-DRA220M-O
2250M-GM 25030 | o | e SF25-DRA220M-O
DA 2300M-GM B0 387 | e | @ $525-DRA230M-O
2350M-GM B50[3% | © | e SF25-DRA230M-O
DA 2400M-GM 200 | 404 | ® | @ $525-DRA240M-O
2450M-GM %50 | 43| @ | @ SF25-DRA240M-O
DA 2500M-GM 50420 | o | e 5532-DRA250M-O
2550M-GM 55 | 429 | e | e SF25-DRA250M-O




Ptytka DRA (KM — Zzeliwo) srednica wiercenia 07,94 ~ 25,50

Tolerancja k8 Opls Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt
DC k8 (mm) DC PL PR1525 narzedziowy
oo | 0022 DA_1450M-KM 1450 | 3,25 D
94~10/ 0 1460M-KM 1460 | 3,30 ° . i
1470M-KM 1470 | 334 D $516-DRAT45M-©
10,10~1800| *0% 1480M-KM 1480 | 338 ° SF16-DRAT45M- O
1490M-KM 1490 | 342 °
1810-2550| +0033 DA_1500M-KM 1500 | 32 D
1510M-KM 1510 | 3,8 °
F— 1520M-KM 1520 | 3,33 D
Nie jest to tolerancja wymiaru $rednicy ciecia. ]530M'KM 15,30 3’37 )
1540M-KM 1540 | 341 ° 5516-DRAT50M- O
1550M-KM 15,50 345 [ ) SF20-DRA150M- O
Plytka 1560M-KM 1560 | 349 °
; i 1570M-KM 1570 | 3,54 D
Onis Wymiary (mm) Gatunek OdeW|edn! uchwyt 1580MKM 15.80 358 °
P DC pL PR1525 narzedziowy 1590M-KM 1590 | 3,62
- : : °
DA_0794M-KM 794 | 18 ° DA_1600M-KM 1600 | 3,43 °
0800M-KM 800 | 1,85 ° 1610M-KM 16,10 | 347 °
0810M-KM 810 [ 1,89 ° $510-DRA08OM- O 1620M-KM 1620 | 3,51 °
0820M-KM 820 [ 19 ° SF12-DRA0SOM- O 1630M-KM 1630 | 3,55 °
ggigmm gig lgg o 1640M-KM 1640 [ 3,60 ° $518-DRA160M- O
- ) | ° 1650M-KM 1650 | 3,64 ° - .
DA ggggmm ggg %?g : 1660M-KM 16,60 | 3,68 ° SF20-DRATGON-©
£ 4 : $510-DRA085M- O 1670M-KM 1670 | 3,72 °
0870M-KM 870 | 214 LJ ) i 1680M-KM 1680 | 3,76 °
LS 880 | 219 ° SF12-DRAGBSM-C 1690M-KM 1690 | 381 °
e i CA e DA_1700M-KM 1700 | 361 °
gg?gM‘KM 3‘1’8 ggé L 1710M-KM 17,10 | 3,65 °
ook TR : $510-DRA09OM- O 1720M-KM 17,20 | 3,69 °
0930M-KM 930 | 215 ° SF12-DRA0SOM- O 30m ki L . $518-DRAT70M-O
] , ; ° : .
0940M-KM 940 | 2,19 ° : :
DA_0950M-KM 950 | 2.3 ° 1750M-KM 1750 | 3,82 o SF20-DRA170M- O
0560M-KM 950 | 227 ° 1760M-KM 17,60 | 3,86 D
0970M-KM 070 232 = 5510-DRA09SM- O 1770M-KM 17,70 | 3,9 °
0930M-KM 9.80 236 Py SF12-DRA095M- O 1780M-KM 1780 | 3,95 °
0990M-KM 9:90 2:40 ° 1790M-KM 17,90 3,99 )
DA_1000M-KM 10,00 | 220 ° DA _1800M-KM 1800 | 379 L
Do S oo | | B M0 0B e
1030M-KM 1030 | 232 ° SF16-DRA100M- O 1830M-KM 1830 | 39 °
1040M-KM 1040 | 237 ° 1840M-KM 1840 | 3,96 ° $520-DRA180M- O
DA_1050M-KM 1050 | 241 ° 1850M-KM 1850 | 4,00 ° SF25-DRA18OM- O
OO 1070 | T4 | e | SSTROMIOH-O WO 1870 | 408 |
1080M-KM 10,80 | 2,33 ° SF16-DRA105M- O 1880M-KM 1880 | 413 °
1090M-KM 1090 | 2,57 ° 1890M-KM 1890 | 417 D
DA_1100M-KM 11,00 | 2,50 ° DA_1900M-KM 1900 | 3,97 °
1110MKM 1,10 | 2,54 ° 1910M-KM 19,10 | 401 °
. : $512-DRATTOM- O , s
1120M-KM 11,0 [ 2,59 ° 1920M-KM 1920 | 4,05 D
T130M-KM 130 | 263 ° SF16-DRATIOM- O 1930M-KM 1930 | 4,09 °
o Hggmm Hgg %gz o 1940M-KM 19,40 4,14 ® $520-DRA190M- O
B - . LJ 1950M-KM 19,50 4,18 [ ) SF25-DRAT90M- O
1160M-KM 1,60 | 275 ° $512-DRAT15M- O 1960M-KM 1960 | 4,22 °
1170M-KM 1,70 | 280 L) ) ! 1970M-KM 1970 | 426 D
1180M=KM 180 | 284 ° SFIE-DRATISN-C 1980M-KM 1980 | 430 °
Rl LAt L - 1990M-KM 1990 | 435 °
DA_1200M-KM 12,00 | 2,68 ° :
S e DA_2000M-KM 2000 | 4,20 °
TR TR : $514-DRA120M- O 2010M-KM 20,10 | 424 °
1230M-kM 1230 | 280 ° SF16-DRA120M- O 2020M-KM 00 | 428 °
1240M-KN 1240 | 285 o AR A0 o
" : 2040M-KM 2040 | 437 ° $525-DRA200M- O
DA_1250M-KM 1250 | 2,89 °
1260M-KM 12,60 293 ° 2050M-KM 20,50 44 [ ) SF25-DRA200M- O
1270M-KM 970 T 297 = $514-DRA125M- O 2060M-KM 2060 | 445 D)
1280M-KM 1280 1 301 ° SF16-DRA125M- O 2070M-KM 20,70 | 449 °
1200M-KM 1290 1306 = 2080M-KM 2080 | 454 °
DA_1300M-KM 13,00 | 2,83 ° 2090M-KM 2090 | 458 ° 5
1310M-KM 13,10 287 Y $514-DRAT30M-O DA 2100M-KM 21,00 4,38 [J $S25-DRA210M-
1320M-KM 1320 | 2,92 ° 2150M-KM 2150 | 459 ° SF25-DRA210M- O
SF16-DRAT30M- O
}gigmm Eig §38 : DA 2200M-KM 22,00 | 455 ° $525-DRA220M- O
TR 350 T30 o 2250M-KM 250 | 476 ° SF25-DRA220M- O
1360M-KM 13,60 3,08 ° SS14-DRA135M- O DA 2300M-KM 23,00 4,74 [ ) §525-DRA230M- O
1370M-KM 13,70 | 3,13 ° 16 DAL O 2350M-KM B350 | 494 ° SF25-DRA230M- O
1380M-KM 1380 [ 317 ° - - DA 2400M-KM 2400 | 491 ° 5525-DRA240M- O
. st [ 0[50 | e | sosoumo
T410MKM 1410 T30 ° 16 DRATON.C DA 2500M-KM 2500 | 5,08 ° $532-DRA250M- O
T420MKM 1420 | 313 ° 16-DRATAOM- 2550M-KM 2550 | 529 ° SF25-DRA250M- O
1430M-KM 1430 | 3,17 ° SF16-DRAT40M- O -
L r Ptytki s sprzedawane w pudetkach (1 szt.)
1440MKM 1440 | 321 ° ® Dostepne




Ptytka DRA (FTP — pogtebianie otworéw cylindrycznych) srednica wiercenia 28,00 ~ 225,40

Tolerancja k8

_ DC k8 (mm)
Obszar bez ciecia pozostaje +0,022
w otworze nieprzelotowym 8,00~ 10,00 0
ze wzgledu na skos czota
+0,027

10,10 ~ 18,00 0
) 1z 0,033
I + ,
(Wysokos¢ 18,10 ~ 25,40 0

skosu)

k8 to tolerancja wymiaru ptytki.
Nie jest to tolerancja wymiaru $rednicy ciecia.

Uwaga

Mozliwo$¢ zastosowania do uchwytéw 1,5D, 3D, 5D 8D, w przypadku uzycia uchwytu 8D
wymagane jest przygotowanie otworu (0,5 x DC)

1.zalecenie

Opls Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt Opis Wymiary (mm) Gatunek Odpowiedni uchwyt
DC | DG | PL |PRI535[PR1525|  narzedziowy DC | DG | PL |PR1535[PR1525|  narzedziowy
R 5516-DRA150M- O
DAOBOOM-FTP | 8,00 ® | ® | 5510-DRA0GOM-O DATSSOM-FIP | 1550 | 440 | 065 | ® | ® | po prAT5OM-O
DAOS3OM-FTP | 830 o | o | SH2DRAGSON-O DATGOOM-TP | 16,00 S
2,90 | 0,40 460 | 0,70 SS18—DRA160M—8
DA0850M-FTP 8,50 ) ) $510-DRA0SSM- O DA1650M-ETP 16,50 ° P SF20-DRA160M-
DAGSSOM-FIP | 8,80 o | o | SFIZDRABSM-O DATZ0OM-FTP | 17,00 S
500 | 075 SSIE-DRATON- O
DA0900M-FTP 9,00 ) ) $510-DRA09OM- O DA1750M-FTP 17,50 ° S SF20-DRA170M-
DAOSIOM-FIP | 930 | 300 | 043 | ® | @ | SFIZDRAOSOM-O DATSOOM-FTP | 18,00 o | o
5510-DRAO9SN- O 500 | 0,380 oYk
DAO9SOM-FTP | 9,50 o | o | RIODRAGM-L DAT850M-FTP | 18,50 o | o
DA1000M-FTP | 10,00 ® | & | iRm0 DNISOOM-FTP | 1900 | | | ® | @ | sonpparoon.0
DNOSOMTP [ 1030| | e | @ SF16-DRATOOM- O DA1950M-FTP | 19,50 o | o | SP25DRAISOM-O
DA10SOM-FTP | 10,50 ® | ® | i RMOsNO DAOOMFTP 2000 | | @ | ® | o pmunoy.O
DA108OM-FTP | 10,80 o | o | SFIGDRATOSM-O DA2050M-FTP | 20,50 o | o | SF25DRA200M-O
5512-DRAT10M-O )
DATIOONT? | V913 iy | o0 o8| SFeDRATION-O 2 60 | 035 | SR DRTon- o
’ ’ $512-DRA115M-O ! ' ' - -
DA1150M-FTP 11,50 ° PY 6 DRATTIM- O DA2150M-FTP 21,50 [} °
DAT200M-FTP | 12,00 o | o | RlDRAIIN-C DAZ2OOMCETP | 2200 |\ | (oo |- ® | ® | ss25-DrA220M-O
DA2SOM-FIP | 2250 | | e | e | SF25-DRAZ2OM-O
DAI2SOM-FTP | 1250 | 370 | 053 | @ | @ | iy pmiiosiO z
DAIZZOM-FTP | 12,70 o | o | SHIEDRAIZN-O DRSOOMFTP | 800 | o | 15 0| © | $525-DRAZ3ON-O
SSTADRAT3ON-O DAZ3SOM-FIP | 23,50 o | o | SP5DRABOM-O
DAT300M-FTP | 13,00 o | o | RIADRNINMY
onzsoi e 1 ssol 0 | e [ e | SSI4DRAIIM-O DAZOOMFTP | 2400 | o 110 L@ | @ | s525-DRA24OM-O
: SF16-DRAT35M- O oassomre 1 2as0| 20 | M0 T T e | SF25-DRA240M-O
DATAOOM-FTP | 14,00 o | o | lODRAMON-C
420 | 0,60 SS16-DRATASM- O DA2500M-FTP 25,00 200 | 130 [ ] [ ] $532-DRA250M-O
DA1450M-FTP 14,50 ] ° SF16-DRAT43M- O DA25A0M-FTP 540 " ' - - SF25-DRA250M- O
5516-DRA150M-O
DA1500M-FTP 15,00 | 4,40 | 0,65 L] ® SF20-DRA150M-O Plytki sa sprzedawane w pudetkach (1 szt.)
@ : Dostepne
Materiaty odpowiednie do obrébki i niezalecane
Powierzchnia | Natozone na siebie *Powiekszenie Powierzchnia Powierzchnia

plaska phyty Materiat rur i Otwor z rdzeniem wklesta Jofir

T bl LI

Pétcylindryczny

Obrobka w obszarze | Obrgbka materialow o
centralnym zakrzywionej powierzchni

Zalecany uchwyt 1,5D Nie-

zalecane

* Zalecany uchwyt powyzej 3D *

*Naktadanie przy powiekszeniu otworu z uchwytem 1,50 powinno by¢ mniejsze niz 1/3 x DC

Niezalecany ksztatt uchwytu powyzej 3D




Uchwyt narzedziowy DRA (prosty trzon)

m A. Otwor na chtodziwo m L Otwor na chtodziwo
@ 9] N y @ ol P C——~—=]J1 [ W
a Ot |
_LPL Ls |2 _lpL Ls |2
OAL 8 J OAL 5
) v
a o)
m LU ‘ Otwor na chtodziwo m LU | Otwor na chtodziwo
& dpE=T e e
JlPL s |2 |PL Ls %
| OAL & l OAL S
) )
a a
Wymiary uchwytu narzedziowego m
3 Wymiary (mm) (zesci zamienne
Opis § DC Odpowiednia ptytka .
i gl Ll OAL W s powiednia ply Srubazaciskowa | Klucz
& | min. | maks. (h6)
$510-DRA08OM-1,5 ® | 79 | 849 66,2 12,8 DA0794M-. .. ~ DA084OM-...
$S10-DRA085M-1,5 [ ] 8,50 | 899 67,5 13,5 DA0850M-.... ~ DA0OBIOM-...
10 40 HS-2524TRP
$S10-DRA09OM-1,5 ° 9,00 | 949 68,7 143 DA0900M-.... ~ DA0940M-. ..
$S10-DRA095M-1,5 [ 9,50 | 9,99 70,0 15,0 DA0950M-... ~ DA099OM-....
$$12-DRA100M-1,5 ® | 10,00 | 10,49 76,2 15,8 DA1000M-... ~ DA1040M-...
$512-DRA105M-1,5 ® | 10,50 | 10,99 ” 71,5 16,5 DA1050M-... ~ DA1090M-... (s
$512-DRA110M-1,5 ® | 11,00 | 11,49 79,7 173 DA1100M-... ~ DA1140M-...
$512-DRA115M-1,5 ® | 11,50 | 11,99 81,0 18,0 DA1150M-... ~ DA1190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRAT20M-1,5 ® | 12,00 | 12,49 82,2 18,8 DA1200M-... ~ DA1240M-....
SS14-DRA125M-1,5 ® | 1250|1299 1 83,5 19,5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-1,5 ® | 13,00 | 13,49 84,7 20,3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-1,5 ® | 13,50 | 13,99 86,0 21,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
$516-DRA140M-1,5 ® | 14,00 | 14,49 90,2 21,8 DA1400M-. .. ~ DA1440M-...
$516-DRA145M-1,5 ® | 1450 | 14,99 16 91,5 22,5 DA1450M-... ~ DA1490M-...
$516-DRA150M-1,5 ® | 1500 | 1599 95,0 24,0 48 DA1500M-. .. ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SS18-DRAT60M-1,5 ® | 16,00 | 16,99 1 98,5 25,5 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SS18-DRAT70M-1,5 ® | 17,00 | 17,99 101,0 27,0 DA1700M-... ~ DA1790M-....
$520-DRA180M-1,5 ® | 18,00 | 18,99 2 106,5 28,5 5 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-1,5 ® | 19,00 | 19,99 109,0 30,0 DA1900M-... ~ DA1990M-....
$525-DRA200M-1,5 ® | 20,00 | 20,99 17,5 31,5 DA2000M-. .. ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-1,5 ® | 21,00 | 21,99 120,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$S25-DRA220M-1,5 ® | 22,00 | 22,99 25 123,5 34,5 56 DA2200M-... ~ DA2250M-....
$S25-DRA230M-1,5 ® | 23,00 | 23,99 126,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-....
$S25-DRA240M-1,5 ® | 24,00 | 2499 128,5 37,5 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
$532-DRA250M-1,5 ® | 2500 | 25,50 32 135,0 39,0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-....

@ : Dostepne



Wymiary uchwytu narzedziowego m

3% Wymiary (mm) (zgsci zamienne
Opis % - ¢ b4 OAL ] LS Odpowiedria piytka Sruba zaciskowa Klucz
& | min. | maks. | (h6)
$510-DRA0OM-3 ® | 79% | 849 79 255 DA0794M-. .. ~ DA0OB4OM-. ..
$510-DRA085M-3 ® | 850 | 899 81 27,0 DA0850M-. .. ~ DAOBIOM-. ..
SS10-DRA09OM-3 [} 9,00 | 9,49 10 83 28,5 40 DAO90OM-.... ~ DA0940M-. .. HS-2524TRP
SS10-DRA095M-3 o 9,50 | 9,99 85 30,0 DA0950M-... ~ DAO990M-. ..
$512-DRA100M-3 ® | 10,00 | 10,49 92 315 DAT000M-. .. ~ DA1040M-...
$512-DRA105M-3 ® | 10,50 | 10,99 ” 9% 33,0 DAT050M-. .. ~ DA1090M-... FTP5
$$12-DRA110M-3 ® | 11,00 | 11,49 97 345 DAT100M-... ~ DA1140M-...
SS12-DRA115M-3 ® | 1150 | 11,99 99 36,0 DAT150M-... ~ DAT190M-. ..
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-3 ® | 12,00 | 12,49 101 37,5 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SS$14-DRA125M-3 ® | 12,50 | 12,99 103 39,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-3 ® | 13,00 | 13,49 M 105 40,5 DAT300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-3 ® | 13,50 | 13,99 107 42,0 DAT350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-3 ® | 14,00 | 1449 112 43,5 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
SS16-DRA145M-3 ® | 1450 | 1499 16 114 45,0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
516-DRA150M-3 ® | 1500 | 1599 119 48,0 48 DAT500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
S518-DRA160M-3 ® | 16,00 | 16,99 " 124 51,0 DA1600M-. .. ~ DA1690M-. ..
SS18-DRA170M-3 ® | 17,00 | 17,99 128 54,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$S20-DRA180M-3 ® | 18,00 | 1899 135 57,0 DA1800M-... ~ DA1890M-. ..
$520-DRA190M-3 ® | 19,00 | 19,99 2 139 60,0 20 DAT900M-... ~ DA1990M-...
$525-DRA200M-3 ® | 20,00 | 20,99 149 63,0 DA2000M-. .. ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-3 ® | 21,00 | 21,99 153 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-3 ® | 22,00 | 22,99 25 158 69,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$S25-DRA230M-3 ® | 23,00 | 23,99 162 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-. ..
$S25-DRA240M-3 ® | 24,00 | 2499 166 75,0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
$532-DRA250M-3 ® | 2500 | 25,50 32 174 78,0 60 DA2500M-. .. ~ DA2550M-...
@ : Dostepne
Wymiary uchwytu narzedziowego m
:é Wymiary (mm) (zesci zamienne
Opis % , ¢ WE OAL L LS Odpowiednia pytka Sruba zaciskowa Klucz
S | min. | maks. (h6)
$510-DRA0OSOM-5 [} 794 | 849 96 42,5 DA0794M-... ~ DAOB40M-. ..
SS10-DRA085M-5 ° 850 | 899 99 45,0 DA0850M-... ~ DAOB9OM-. ..
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA09OM-5 ® | 9,00 | 949 102 475 DA0900M-... ~ DA0940M-...
$510-DRA095M-5 ® | 950 | 999 105 50,0 DA0950M-. .. ~ DA099OM-. ..
$512-DRA100M-5 ® | 10,00 | 10,49 113 52,5 DAT000M-. .. ~ DA1040M-...
S$S12-DRA105M-5 ® | 1050 | 10,99 116 55,0 DA1050M-... ~ DA1090M-. ..
SS12-DRAT10M-5 ® | 11,00 | 11,49 12 120 57,5 DAT100M-... ~ DA1140M-. .. FP-5
SS12-DRAT15M-5 ® | 1150 | 11,99 123 60,0 DAT150M-... ~ DAT190M-....
45 HS-2534TRP
S514-DRA120M-5 ® | 12,00 | 12,49 126 62,5 DAT200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-5 ® | 1250 | 12,99 129 65,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-5 ® | 13,00 | 13,49 1" 132 67,5 DA1300M-... ~ DA1340M-. ..
SS14-DRA135M-5 ® | 1350 | 13,99 135 70,0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SS16-DRA140M-5 ® | 14,00 | 14,49 14 72,5 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
S516-DRA145M-5 ® | 1450 | 1499 16 144 75,0 DA1450M-... ~ DA1490M-....
S516-DRA150M-5 ® | 1500 | 1599 151 80,0 48 DAT500M-. .. ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
$S18-DRA160M-5 ® | 16,00 | 16,99 18 158 85,0 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SS18-DRA170M-5 ® | 17,00 17,99 164 90,0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
$520-DRA180M-5 ® | 18,00 | 18,99 2 173 95,0 5% DA1800M-... ~ DA1890M-. ..
$520-DRA190M-5 ® | 19,00 | 19,99 179 100,0 DAT900M-. .. ~ DA1990M-...
$525-DRA200M-5 ® | 20,00 | 20,99 191 105,0 DA2000M-. .. ~ DA2090M-. ..
$S25-DRA210M-5 ® | 21,00 | 21,99 197 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-. ..
HS-4067TRP DTP-7
$S25-DRA220M-5 ® | 22,00 | 2299 25 204 115,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-. ..
$525-DRA230M-5 ® | 23,00 | 23,99 210 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-5 ® | 24,00 | 24,99 216 125,0 DA2400M-... ~ DA2450M-....
$532-DRA250M-5 ® | 2500 | 25,50 32 226 130,0 60 DA2500M-. .. ~ DA2550M-...
@ : Dostepne

10



Wymiary uchwytu narzedziowego m

:E Wymiary (mm) (zesci zamienne
Opis g o | ke, D(Eg;\l OAL Y LS Odpowiedria piytka Sruba zaciskowa Klucz
$S10-DRA0OM-8 [} 794 | 849 121 68,0 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
$S10-DRA085M-8 [ ] 850 | 899 126 72,0 DAO850M-.... ~ DAOB9OM-. ..
$510-DRA09OM-8 ® | 9,00 | 949 10 130 76,0 0 DA0900M-. .. ~ DA0940M-... H5-1524TRP
$510-DRA095M-8 ® | 950 | 999 135 80,0 DA0950M-. .. ~ DA099OM-...
$512-DRA100M-8 ® | 10,00 | 10,49 144 84,0 DA1000M-. .. ~ DA1040M-...
S512-DRA105M-8 ® | 10,50 | 10,99 ” 149 88,0 DA1050M-. .. ~ DA1090M-... FPs
SS12-DRA110M-8 ® | 11,00 | 11,49 154 92,0 DAT100M-... ~ DA1140M-...
SS12-DRA115M-8 ® | 11,50 | 11,99 159 96,0 DAT150M-... ~ DAT190M-. ..
SS14-DRA120M-8 ® | 12,00 | 12,49 163 100,0 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2534TRP
SS14-DRA125M-8 ® | 1250 | 12,9 168 104,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
S514-DRA130M-8 ® | 13,00 | 13,49 b 172 108,0 DAT300M-... ~ DA1340M-...
S514-DRA135M-8 ® | 1350 | 13,99 177 112,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-8 ® | 14,00 | 14,49 184 116,0 DAT400M-.... ~ DA1440M-. ..
$S16-DRA145M-8 ® | 1450 | 14,99 16 189 120,0 DAT450M-... ~ DA1490M-. ..
$S16-DRA150M-8 ® | 1500 | 15,99 199 128,0 48 DA1500M-.... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
S518-DRA160M-8 ® | 16,00 | 16,99 8 209 136,0 DA1600M-. .. ~ DA1690M-...
S518-DRA170M-8 ® | 17,00 | 17,99 218 144,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-8 ® | 18,00 | 1899 2 230 152,0 5 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-8 ® | 19,00 | 19,99 239 160,0 DAT900M-... ~ DA1990M-...
$S25-DRA200M-8 ® | 20,00 | 20,99 254 168,0 DA2000M-.... ~ DA2090M-. ..
$S25-DRA210M-8 ® | 21,00 | 21,99 263 176,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$S25-DRA220M-8 ® | 22,00 | 22,99 25 273 184,0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-. .. HS-4067TR DTP-7
$525-DRA230M-8 ® | 23,00 | 23,99 282 192,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-8 ® | 24,00 | 2499 291 200,0 DA2400M-. .. ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-8 ® | 2500 | 25,50 32 304 208,0 60 DA2500M-. .. ~ DA2550M-...
@ : Dostepne
Czesci zamienne
Sruba zaciskowa Opis Klucz Opis Moment dokrecenia (N m)
HS-2524TRP DTP-6 FTP-5 05
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 08
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 12

1



Wysoko wydajne wiertto modutowe

Dostawka do fazowania MagicDrill DRA

Nowa dostawka do fazowania DRA o trzonie prostym
Doskonate tworzenie i odprowadzanie wiérow w szerokim zakresie
gltebokosci wiercenia

Doskonata stabilnos¢ i odprowadzanie widrow

Ltatwa w regulacji ptytka do fazowania przesuwa sie w kierunku promieniowym ze strukturg mocowania,

zapewniajac dobre odprowadzanie wiéréw

Duze kieszenie widrowe
wzdtuz rowkow wiertta

Ptytki przesuwajg sie w kierunku
promieniowym, dostosowujac sie
do $rednicy wiercenia

Ptynne odprowadzanie
wioréw dzieki duzym
kieszeniom

Petna regulacja w szerokim zakresie gtebokosci wiercenia

Zakres regulowanych gtebokosci przy srednicy wiercenia @ 14 mm
Regulowana dtugos¢

3D 5D 8D *Wersja z
DRA — chtodzeniem
. 3D 5D 8D
0 50 100 Sruba regulacyjna z preparatem
Gleboko$¢ wiercenia (mm) zabezpieczajacym ja przed
poluzowaniem
LF
) Ls
-y
Q g
= 3
Q JJ \ Mozliwos¢ dostosowania gtebokosci wiercenia
Uchwyt narzedziowy
. .. | Odpowiednia rednica Wymiary (mm) -
Opis Dostepnos¢ trzonu wierta DCB DCON B T s V (maks) Odpowiednia ptytka

$20-CH10-DRA (] 10 20 39 110 52 18

$32-CH12-DRA (] 12 32 43 130 62 24

$32-CH14-DRA (] 14 32 45 130 62 24

(T1273-45DA

$32-CH16-DRA (] 16 32 47 141 62 24

$32-CH18-DRA (] 18 32 49 145 62 24

$32-CH20-DRA (] 20 32 53 150 62 24,5

@ : Dostepne
Odpowiednia ptytka
MEGACOAT NANO Wymiary (mm
Ksztatt Opis ymiary (mm)
PR1535 W1 S
| (T12T73-45DA (] 13,54 3,97
/ w1 s |

@ : Dostepne
12



. . ) Do mocowania wiertet Do mocowania ptytek
Dostawka do fazowania Sruba regulacyjna = - . . - .
Zacisk Sruba zaciskowa Zatyczka Zacisk Sruba zaciskowa Klucz
\ | Rozwartos¢ C:) Rozwartos¢|  Moment
Opis klucza g 7 klucza dokrecenia /
(mm) == | (mm) (N-m]
$20-CH10-DRA AJ-12X22 CP-CH10 12
6 HS8X8 4
$32-CH12-DRA AJ-16X30 (P-CH12 15
$32-CH14-DRA (P-CH14 HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 (09N W6X18N DTM-15
$32-CH16-DRA (P-CH16 30
HS12X10 6
$32-CH18-DRA (P-CH18 30
AJ-22x35 10
$32-CH20-DRA (P-CH20 HS16X10 8 45
Gtebokosci wiercenia i fazowania
Srednica ciecia (mm) Gtebokos¢ wiercenia (mm]) Wyiar fazowania (mm) o
DC TXD) T(5X0) T(8XD) y Odpowmdn! uchwyt
narzedziowy
min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. Ts Maks. Ts
7,94 8,49 12,5 20 18 36 43 60
8,50 8,99 12,5 21,5 21,5 38,5 48 64
25 8 $20-CH10-DRA
9,00 9,49 12,5 23 24 4 52 68
9,50 9,99 12,5 245 275 835 57,5 72,5
10,00 10,49 15,5 26 22 46 52 76
10,50 10,99 16 27,5 245 48,5 56 80
4 8 $32-CH12-DRA
11,00 11,49 16,5 29 27 51 60 84
11,50 11,99 17,5 30,5 29,5 535 64 88
12,00 12,49 18 32 32 56 68 92
12,50 12,99 19 34 35 59 72,5 9,5
4 8 $32-CH14-DRA
13,00 13,49 19,5 355 37,5 61,5 76 100
13,50 13,99 20 36,5 39,5 63,5 80 104
14,00 14,49 21 38,5 42,5 66,5 84,5 108,5
14,50 14,99 215 40 45 69 88,5 12,5 4 8 $32-CH16-DRA
15,00 15,99 22,5 41,5 47,5 71,5 92,5 16,5
16,00 16,99 24 445 52,5 76,5 100,5 1245
4 8 $32-CH18-DRA
17,00 17,99 255 47,5 57,5 815 108,5 132,5
18,00 18,99 27,5 51 64 87 121 141
4 8 $32-CH20-DRA
19,00 19,99 29,5 54 69 92 129 149

[Do mocowania wiertet]

Sruba zaciskowa Zacisk $ruba regulacyjna

(wewnatrz)

@szes’ciokqtny

Klucz
szedciokatny

Zatyczka
*Nie ruszac

[Do mocowania ptytek]
Zacisk
Sruba zaciskowa

® —=>

Klucz do zacisku DTM-15

Ptytka do
fazowania

Zalecane parametry skrawania (C50)

8

Maksymalna gtebokos¢ fazowania
(maks. Ts)

Glebokos¢ fazowania (mm)

8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
Srednica wiertta DC (mm)

13

*Wymagane jest dostosowanie parametréw
skrawania (Przyktad)
Zmniejszy¢ szybkos¢ posuwu o potowe
Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania

Jednoczesne wiercenie i fazowanie jest
mozliwe przy zalecanych parametrach
skrawania dla wiertta DRA (Ts)




Sposéb montazu dostawki do fazowania

Wiozy¢ wiertto DRA do dostawki do fazowania Zamon‘to-wac plytke i q°krgC|c Ja tymczasowo,

1 (Rys. 1) zostawiajac odstep miedzy krawedzig

) skrawajacg a wierttem DRA (Rys. 2)

Odst:
Tep Dokrecic¢
+ » tymczasowo
DRA Dostawka do fazowania . . .
(typ SS) Powierzchnia przylozenia
Rys. 1 Montaz wiertta DRA Rys. 2 Montaz ptytek

3 Wyregulowac gtebokos¢ wiercenia, obracajac srube 4 Wyréwna¢ krawedz rowka z czarng

regulacyjna 3 kluczem szesciokatnym (Rys. 3) powierzchnig przytozenia, jak pokazano

narys. 4, obracajac wiertto DRA (Rys. 4)

Sruby zaciskowe do mocowania
Glebokos¢  wiertet (2) ¢ .
Sruba regulacyjna

wiercenia

Regulow'arna
dhugos¢ Krawedz Wyréwnanie
amm rowka
Gtebokos¢
wiercenia (po
regulacji) Regulowana
Powierzchnia przytozenia
Rys. 3 Regulacja gtebokosci wiercenia Rys.4 Wyréwnanie wiertta DRA
5 Dokreci¢ dwie sruby zaciskowe wiertta DRA Dokreci¢ ptytki, delikatnie dociskajac krawedz
(zalecany moment dokrecenia — zob. Tabela 1) plytki do powierzchni przytozenia (Rys. 5)

(zalecany moment dokrecenia: 3,5 N-m)
Tabela 1 Zalecany moment dokrecenia

) ) Sruba zaciskowa
Opis dostawki — »
do fazowania Zalecany moment Rozwartos¢ klucza Dokreci¢
dokrecenia (N-m) (mm) do konca
$20-CH10-DRA 12 4
$32-CH12-DRA 15
$32-CH14-DRA 20 5
$32-CH16-DRA 30
6 . . . p
$32-CH18-DRA 30 Powierzchnia Delikatnie docisna¢
§32-CH20-DRA 45 8 przylozenia
Rys. 5 Petne dokrecenie
Ostrzezenia
- Dostawka do fazowania jest zgodna z trzonem prostym SS-DRA. Nie mozna - Zaciski i Sruby zaciskowe do montowania ptytek nalezy regularnie wymieniac.
jej stosowac do trzonu kotnierzowego SF-DRA. - Do $ruby regulacyjnej stosowany jest preparat zabezpieczajacy ja przed
- Fazowanie wymaga dwoch plytek do fazowania. Nie zaleca sie uzywania poluzowaniem. Po dtugim uzywaniu srub przestaje on dziatac. Zaleca sie
jednej ptytki. regularng wymiane.
-Wymieniajac sruby zaciskowe, nalezy je catkowicie usunac. -Nie nalezy ruszac zatyczek.
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Uchwyt narzedziowy DRA (z kotnierzem)

é Otwoér na
g chtodziwo
===
s =
OAL S
a
*Zdjecie przedstawia uchwyt 5D
Wymiary uchwytu narzedziowego m
' Wymiary (mm) (zesci zamienne
g z
Opis i:" | ¢ D(ﬁg;" oL | s | w IS | DCSFMS Odpowiednia pytka Za;’:‘kzva Kluz
min. maks.
SF12-DRA08OM-1,5 e | 7% 8,49 71,2 26,2 12,8 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
SF12-DRA085M-1,5 ® | 3850 8,99 72,5 27,5 13,5 DA0850M-... ~ DAO8IOM-. ..
SF12-DRA090M-1,5 ® | 9,00 9,49 12 73,7 28,7 143 s 16 DA0900M-... ~ DA0940M-. .. H5-25241RP
SF12-DRA095M-1,5 ® | 950 9,99 75,0 30,0 15,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-1,5 ® | 1000 | 1049 79,2 31,2 15,8 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRA105M-1,5 ® | 1050 | 10,99 80,5 32,5 16,5 DA1050M-... ~ DAT090M-...
SF16-DRA110M-1,5 ® | 11,00 | 11,49 82,7 34,7 173 DA1100M-... ~ DAT140M-... FP-s
SF16-DRA115M-1,5 ® | 11,50 | 11,99 84,0 36,0 18,0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
SF16-DRA120M-1,5 ® | 1200 | 1249 85,2 37,2 18,8 DA1200M-... ~ DAT240M-... HS-2534TRP
SF16-DRA125M-1,5 ® | 1250 | 12,99 16 86,5 38,5 19,5 8 0 DA1250M-... ~ DAT290M-...
SF16-DRA130M-1,5 ® | 1300 | 1349 87,7 39,7 20,3 DA1300M-... ~ DAT340M-...
SF16-DRA135M-1,5 ® | 1350 | 13,99 89,0 41,0 21,0 DA1350M-... ~ DAT390M-...
SF16-DRA140M-1,5 ® | 1400 | 1449 90,2 4,2 21,8 DAT400M-. .. ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-1,5 ® | 1450 | 1499 91,5 43,5 22,5 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-1,5 ® | 1500 | 1599 97,0 47,0 24,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-1,5 ® | 1600 | 1699 20 1005 | 505 255 50 25 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SF20-DRA170M-1,5 (] 17,00 17,99 103,0 53,0 27,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-1,5 [ ] 18,00 18,99 12,5 56,5 28,5 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-1,5 [ 19,00 19,99 115,0 59,0 30,0 DAT900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-1,5 [ 20,00 20,99 17,5 61,5 31,5 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1,5 ° 21,00 21,99 120,0 64,0 33,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-1,5 [ ] 22,00 22,99 123,5 67,5 34,5 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1,5 ° 23,00 23,99 126,0 70,0 36,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1,5 [ ] 24,00 24,99 128,5 72,5 37,5 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1,5 ° 25,00 25,50 131,0 75,0 39,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Dostepne
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Uchwyt narzedziowy DRA (z kotierzem)

vy
=
.L,‘ E, Otwor na chtodziwo
— ﬂ{ 4
s |2
o
)
a
(%)
=
3
=} Otwor na chtodziwo
=
s z
*Zdjecie przedstawia uchwyt 5D v
a
Wymiary uchwytu narzedziowego m
“ Wymiary (mm) (zesci zamienne
o
Opis s Szkic Odpowiednia ptytka .
4 g ¢ DCON o | trs | w | 15 | DCSAMS p piye $rubazaciskowa |  Klucz
=3 - (h6)
min. | maks.
SF12-DRA08OM-3 ® | 79 | 849 84 39 25,5 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
SF12-DRA085M-3 ® | 850 | 899 86 4 27,0 DA0850M-... ~ DAOB9OM-. ..
12 45 16 Rys. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-3 ® | 900 | 949 88 43 28,5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-3 ® | 950 | 9,99 90 45 30,0 DA0950M-... ~ DA099OM-...
SF16-DRA100M-3 ® | 10,00 | 10,49 95 47 31,5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-3 ® | 10,50 | 10,99 97 49 33,0 DA1050M-... ~ DA1090M-.... FPs
SF16-DRA110M-3 ® | 11,00 | 11,49 100 52 34,5 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-3 ® | 11,50 | 11,99 102 54 36,0 DA1150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-3 ® | 12,00 | 1249 1 104 56 37,5 8 20 Rys. 1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-3 ® | 12,50 | 12,99 106 58 39,0 - DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-3 ® | 13,00 | 13,49 108 60 40,5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-3 ® | 13,50 | 13,99 110 62 42,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-3 ® | 14,00 | 14,49 112 64 435 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-3 ® | 1450 | 14,99 14 66 45,0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-3 ® | 15,00 | 1599 121 7 48,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-3 ® | 16,00 | 16,99 20 126 76 51,0 50 25 Rys. 1 DA1600M-... ~ DA1690M-....
SF20-DRA170M-3 ® | 17,00 | 17,99 130 80 54,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-3 ® | 18,00 | 18,99 141 85 57,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-3 ® | 19,00 | 19,99 145 89 60,0 DA1900M-... ~ DAT1990M-...
SF25-DRA200M-3 ® | 20,00 | 20,99 149 93 63,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-3 ® | 21,00 | 21,99 153 97 66,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Rys. 1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-3 ® | 22,00 | 22,99 158 102 69,0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-3 ® | 23,00 | 23,99 162 106 72,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 ® | 24,00 | 24,99 166 110 75,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-3 ® | 25,00 | 25,50 170 | 114 78,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-3 ® | 26,00 | 26,99 178 | 120 81,0 DA2600M-...~DA2650M-. ..
SF32-DRA270M-3 ® | 27,00 | 27,99 181 123 84,0 DA2700M-...~DA2750M-. ..
SF32-DRA280M-3 ® | 28,00 | 28,99 185 | 127 87,0 DA2800M-...~DA2850M-. ..
SF32-DRA290M-3 ® | 29,00 | 29,99 32 189 | 131 90,0 58 39 Rys. 2 DA2900M-....~DA2950M-. .. HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-3 ® | 30,00 | 30,99 193 135 93,0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-3 ® | 31,00 | 31,99 196 138 96,0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-3 ® | 32,00 | 33,00 200 142 99,0 DA3200M-...~DA3300M-...
@ : Dostepne
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Uchwyt narzedziowy DRA (z kotnierzem)

vy
=
wv)
i é, Otwor na chtodziwo
=
s &
OAL S
a
vy
=
wvy
LU ) = Otwor na chtodziwo
‘ =t}
= /
*Zdjecie przedstawia uchwyt 5D LFS ! LS gz
OAL S
a
Wymiary uchwytu narzedziowego m
% Wymiary (mm) (zesci zamienne
o
Opis s D Szkic Odpowiednia ptytka )
p g ¢ DON o | trs | w | 15| DCSrus p Pl Srubazaciskowa |  Klucz
& - (h6)
min. | maks.
SF12-DRA08OM-5 ® | 794 | 849 101 56 42,5 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
SF12-DRA085M-5 ® | 850 | 899 104 59 45,0 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 Rys. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-5 ® | 900 | 949 107 62 47,5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-5 ® | 950 | 999 10 65 50,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-5 ® | 10,00 | 10,49 16 68 52,5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRAT05M-5 ® | 10,50 | 10,99 119 Al 55,0 DAT050M-... ~ DAT090M-... Fp5
SF16-DRAT10M-5 ® | 11,00 | 11,49 123 75 57,5 DAT100M-... ~ DAT140M-...
SF16-DRAT15M-5 ® | 11,50 | 11,99 126 78 60,0 DAT150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-5 ® | 12,00 | 12,49 16 129 81 62,5 5 2 Rus. 1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-5 ® | 12,50 | 12,99 132 84 65,0 - DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-5 ® | 13,00 | 13,49 135 87 67,5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-5 @® | 13,50 | 13,99 138 90 70,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-5 ® | 14,00 | 14,49 141 93 72,5 DAT400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-5 ® | 14,50 | 14,99 144 9 75,0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-5 ® | 1500 | 1599 153 | 103 80,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-5 ® | 16,00 | 16,99 20 160 110 85,0 50 25 Rys. 1 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SF20-DRA170M-5 ® | 17,00 | 17,99 166 116 90,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-5 ® | 18,00 | 18,99 179 123 95,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-5 ® | 19,00 | 19,99 185 | 129 100,0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-5 ® | 20,00 | 20,99 191 135 105,0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-5 ® | 21,00 | 21,99 197 | 141 110,0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Rys. 1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-5 ® | 22,00 | 22,99 204 148 115,0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-5 ® | 23,00 | 23,99 210 154 120,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-5 @® | 24,00 | 24,99 216 160 125,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-5 ® | 2500 | 25,50 222 | 166 130,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-5 ® | 26,00 | 26,99 232 174 135,0 DA2600M-. .. ~DA2650M-. ..
SF32-DRA270M-5 ® | 27,00 | 27,99 237 179 140,0 DA2700M-...~DA2750M-. ..
SF32-DRA280M-5 ® | 28,00 | 28,99 243 | 185 145,0 DA2800M-. . .~DA2850M-. ..
SF32-DRA290M-5 ® | 29,00 | 29,99 32 249 | 191 150,0 58 39 Rys. 2 DA2900M-...~DA2950M-. .. HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-5 ® | 30,00 | 30,99 255 197 155,0 DA3000M-....~DA3050M-...
SF32-DRA310M-5 ® | 31,00 | 31,99 260 202 160,0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-5 @® | 32,00 | 33,00 266 208 165,0 DA3200M-...~DA3300M-...
[ B Dostepne
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Uchwyt narzedziowy DRA (z kotierzem)

vy
e
Ia] . .
é, Otwor na chtodziwo
==y
s 2
(e}
[}
a
v
=
wv)
&!|  otwor na chlodziwo
—
*Zdjecie przedstawia uchwyt 5D T1s }EZ
S
[a}
Wymiary uchwytu narzedziowego m
o Wymiary (mm) (ze$ci zamienne
o
i & ki iedni k .
Opis £ ¢ DON | g | ips | w | s | ocsms | Odpowiednia piytka Sruba zaciskowa |  Klucz
& - (h6)
min. | maks.
SF12-DRA08OM-8 ® | 794 | 849 126 81 68,0 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
SF12-DRA085M-8 ® | 850 | 899 131 86 72,0 DA0850M-... ~ DAOBIOM-. ..
12 45 16 Rys. 1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-8 ® | 900 | 949 135 920 76,0 DAO90OM-.... ~ DA0940M-. ..
SF12-DRA095M-8 ® | 950 | 999 140 95 80,0 DA0950M-... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-8 ® | 10,00 | 10,49 147 99 84,0 DAT000M-... ~ DA1040M-. ..
SF16-DRA105M-8 ® | 10,50 | 10,99 152 104 88,0 DAT050M-... ~ DA1090M-. .. FP5
SF16-DRA110M-8 ® | 11,00 | 11,49 157 109 92,0 DAT100M-... ~ DA1140M-. ..
SF16-DRA115M-8 ® | 11,50 | 11,99 162 14 96,0 DAT150M-... ~ DAT1190M-. .. HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 ® | 12,00 | 12,49 1 166 18 100,0 8 2 Rvs. 1 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SF16-DRA125M-8 ® | 12,50 | 12,99 17 123 104,0 ¥ DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
SF16-DRA130M-8 ® | 13,00 | 13,49 175 127 108,0 DA1300M-... ~ DA1340M-. ..
SF16-DRA135M-8 ® | 13,50 | 13,99 180 132 112,0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SF16-DRA140M-8 ® | 14,00 | 14,49 184 | 136 116,0 DAT400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-8 ® | 1450 | 1499 189 141 120,0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-8 ® | 1500 | 1599 201 151 128,0 DA1500M-... ~ DA1590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-8 ® | 16,00 | 1699 20 21 161 136,0 50 25 Rys. 1 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-8 ® | 17,00 | 17,99 220 170 144,0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
SF25-DRA180M-8 ® | 18,00 | 1899 236 180 152,0 DAT800M-... ~ DA1890M-. ..
SF25-DRA190M-8 ® | 19,00 | 19,99 245 189 160,0 DAT900M-... ~ DA1990M-. ..
SF25-DRA200M-8 ® | 20,00 | 20,99 254 | 198 168,0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-8 ® | 21,00 | 21,99 263 207 176,0 DA2100M-... ~ DA2150M-. ..
25 56 32 Rys. 1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-8 ® | 22,00 | 22,99 273 217 184,0 DA2200M-... ~ DA2250M-. ..
SF25-DRA230M-8 ® | 23,00 | 23,99 282 | 226 192,0 DA2300M-... ~ DA2350M-. ..
SF25-DRA240M-8 ® | 24,00 | 2499 291 235 200,0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-8 ® | 2500 | 25,50 300 | 244 208,0 DA2500M-... ~ DA2550M-. ..
SF32-DRA260M-8 ® | 26,00 | 26,99 313 255 216,0 DA2600M-...~DA2650M-. ...
SF32-DRA270M-8 ® | 27,00 | 27,99 321 263 2240 DA2700M-...~DA2750M-....
SF32-DRA280M-8 ® | 28,00 | 2899 330 | 272 232,0 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-8 ® | 29,00 | 29,99 32 339 | 281 240,0 58 39 Rys.2 DA2900M-...~DA2950M-.... HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-8 ® | 30,00 | 30,99 348 | 290 248,0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-8 ® | 31,00 | 31,99 35 | 298 256,0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-8 ® | 32,00 | 33,00 365 | 307 264,0 DA3200M-...~DA3300M-...
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Uchwyt narzedziowy DRA (z kotierzem)

Ps c - —_—
vy
E Otwor na
LU . 8|  chiodziwo
@] PL — 2
o *L LFS LS %
OAL 9
Wymiary uchwytu narzedziowego
o) Wymiary (mm) (zesci zamienne
o
i 53 iednia ptytk S
Opis £ DC DCON AL IEs W s DCSEMS Odpowiednia ptytka S.ruba Klucz
S - (h6) zaciskowa
min maks.
SF16-DRA120M-12 ® | 1200 | 1249 216 168 150,0 DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SF16-DRA125M-12 [ ] 12,50 12,99 223 175 156,0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-12 ([ ] 13,00 13,49 16 229 181 162,0 18 2 DA1300M-... ~ DA1340M-... H-2534TRP FIP-3
SF16-DRA135M-12 [ ] 13,50 13,99 236 188 168,0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-12 ® | 1400 | 1449 242 194 174,0 DA1400M-... ~ DA1440M-....
SF16-DRA145M-12 ® | 1450 | 14,99 249 201 180,0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-12 ® | 1500 | 1599 265 215 192,0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-12 ® | 1600 | 16,99 20 279 229 204,0 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-12 ® | 1700 | 17,99 292 242 216,0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRAT80M-12 [ ] 18,00 18,99 312 256 228,0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-12 ([ ] 19,00 19,99 325 269 240,0 DA1900M-... ~ DA1990M-. ..
SF25-DRA200M-12 [ ] 20,00 20,99 338 282 252,0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-12 ® | 21,00 | 21,99 351 295 264,0 DA2100M-... ~ DA2150M-....
SF25-DRA220M-12 ® | 2200 | 22,99 % 365 309 276,0 % 32 DA2200M-... ~ DA2250M-... H-4067TRP | - DTP-7
SF25-DRA230M-12 ® | 2300 | 23,99 378 322 288,0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-12 ® | 2400 | 24,99 391 335 300,0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-12 ® | 2500 | 2550 404 348 312,0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Dostepne
Czesci zamienne
Sruba zaciskowa Opis Klucz Opis Moment dokrecenia (N m)
HS-2524TRP HS-2524TRP _
HS-2534TRP DTP-6 AL 05
HS-3048TRP DTP-7
HS-4067TRP HS-2534TRP DTPM-15
DTP-6 0,8
HS-3048TRP
DTP-7 1,2
HS-4067TRP
FTP-5
HS-50100TRP DIPM-15 35
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Zalecane parametry skrawania x 1.zalecenie 7 2. zalecenie

GM - zastosowania ogdlne

Zalecany gatunek / Obrét wrzeciona (min) Srednica ciecia
Materiat obrabiany Ve (m/min) DC (mm) Uwagi
PR1535 PR1525 | Szybkos¢ posuwu (mm/obr.) 08 g11 014 018
Stal nisk I * g min’! 39807160 2890 - 5210 2270 - 4090 1770-3180
al niskoweglowa
€902 1 100130 | 100180 mm/obr. 012-024 0,12-031 0,16-036 0,16-04
Stal niests * ¥ min! 39805970 2890 — 4340 2270 -3410 1770 - 2650
al niestopowa
b 100-150 | 100150 mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-04
Sl * ¥ min! 2790 - 4780 2030 - 3470 1590 - 2730 1240 -2120
al stopowa
P 70-120 | 70-120 mm/obr. 0,12-0,24 0,12-031 0,16-0,36 0,16-04
Stal do produkgji * ¥ min! 1990 - 3580 1450 - 2600 1140 - 2050 880 — 1590 Chtodzenie
form 50-90 | 50-9%0 mm/obr. 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 | Zob.sir
% % min! 1590 - 2790 1160 - 2030 910 - 1590 710 - 1240 22 )
Stal nierdzewna - - - -
40-70 40-70 mm/obr. 0,1 0,%4 0,1-0,24 0,12-0,3 0,15-03
Zalecana szybkos¢ posuwu to 0,15 mm/obr. lub mniejsza do momentu, w ktérym gtebokos¢ wiercenia osiggnie 0,5 x DC mm
Jel P * min?! 3580 - 6760 2600 — 4920 2050 - 3870 1590 -3010
eliwo szare
90-170 | 90-170 mm/obr. 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45
Jeliwo sferoidal Y * min” 1590 - 4780 1160 - 3470 910-2730 710-2120
eliwo sferoidalne
40-120 | 40-120 mm/obr. 0,12-0,24 012-031 0,16-0,36 0,16-04
Zalecany gatynek/ Obrét wrzeciona (min) Srednica ciecia
Materiat obrabiany Ve (m/min) DC (mm) Uwagi
PR1535 PR1525 | Szybkos¢ posuwu (mm/obr.) 022 925 029 933
Stal misk | * Y min’! 1450 — 2600 1270-2290 1100 - 1980 970-1740
al niskoweglowa
® 100180 | 100180 mm/obr. 0,2-045 02-045 0,2-045 0,2-045
Stal niests * * min”! 1450 - 2170 1270-1910 1100 - 1650 970 - 1450
al niestopowa
P 100-150 | 100150 mm/obr, 02-045 02-045 02-045 02-045
Stalst * e min! 1010 - 1740 8901530 770-1320 680 — 1160
al stopowa
P 70-120 | 70-120 mm/obr. 0,2-045 02-045 02-045 0,2-0,45
Stal do produkgi o & min’ 720-1300 640 1150 550 - 990 490 - 870 Chtodzenie
form 50-90 50-90 mm/obr. 0,14-0,32 0,14-0,32 0,14-0,32 0,14-0,32 Tob. str.
" " min” 580-1010 510890 440-770 390 - 680 22 )
Stal nierdzewna 40-70 20-70 mm/obr. 0,15 —'9,3 0,15- 0,3‘5A 0,1{5 -0,35 _ . 9,15 — 0,35
Zalecana szybko$¢ posuwu to 0,15 mm/obr. lub mniejsza do momentu, w ktérym gtebokos¢ wiercenia osiagnie 0,5 x DC mm
Sol Y * min’! 1300 - 2460 1150 -2170 990 - 1870 8701640
eliwo szare
90-170 90-170 mm/obr. 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
Jeliwo sferoidal Y * min! 5801740 510-1530 440-1320 390 - 1160
eliwo sferoidalne
40-120 | 40-120 mm/obr. 0,2-045 02-045 02-045 0,2-045
Uwaga: Zalecane parametry skrawania powyzej dotycza typu 1,5D/3D. Wraz ze zwigkszaniem gtebokosci wiercenia (1,50/3D — 5D — 8D — 12D) nalezy redukowac szybkosci posuwu.
Zalecana szybko$¢ posuwu: typ 1,50/3D = 100%, typ 5D = 80% lub mniej, typ 8D = 70% lub mniej, typ 12D = 70% lub mniej.
Zalecana predkos¢ skrawania: typ 8D = 80% lub mniej, typ 12D type = 70% lub mniej.
HQP — wysoce precyzyjna ptytka do stali
. ) ) . Srednica ciecia
Ve (m/min Obrét wrzeciona (min'
Materiat obrabiany ( ) il DC(mm) Uwagi
PR1525 Szybkos¢ posuwu (mm/obr.) 08 011 g14 819
Stal nisk | * min” 3180-7160 2310-5210 1810 - 4090 1410-3180
al niskoweglowa
<9 80180 mm/obr. 0,12-0,24 012-028 0,16-0,32 0,16- 036
) * min! 3180-7160 2310-5210 1810 - 4090 1410-3180 .
Stal niestopowa Chtodzenie
80150 mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
Sl * min” 2790 - 4780 2030 - 3470 1590 - 2730 1240-2120 203-25”‘ ]
al stopowa
b 70-120 mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,28 0,16-0,32 0,16-0,36
Stal do produkii form * min! 1990 - 3580 1450 - 2600 1140 - 2050 8801590
rodukgi fon
¢ ! 50-90 mm/obr. 0,08—-0,17 0,08-0,2 0,11-0,23 0,11-0,26

Uwaga: Zalecane parametry skrawania powyzej dotycza typu 1,5D/3D. Wraz ze zwigkszaniem gtebokosci wiercenia (1,50/3D — 5D — 8D — 12D) nalezy redukowac szybkosci posuwu.
Zalecana szybko$¢ posuwu: typ 1,5D0/3D = 100%, typ 5D = 80% lub mniej, typ 8D = 70% lub mniej, typ 12D = 70% lub mniej.
Zalecana predkos¢ skrawania: typ 8D = 80% lub mniej, typ 12D type = 70% lub mniej.

Stal niskoweglowa/Stal niestopowa/

Stal stopowa

Stal do produkcji form

0,50 0550
045 045
040 0,40

~ 035 — 035

< 030 < 030

£ 025 T 025

£ 020 £ 020

015 015
0,10 0,10
005 005
00 0,00

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 6 8

Srednica wiercenia (mm)

10

12 14 16

Srednica wiercenia (mm)
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Zalecane parametry skrawania  1.zalecenie ¥ 2. zalecenie

KM — Zeliwo

Zalecany gatunek / ) ) - Srednica cigcia
. . A 0Obrét wrzeciona (min™) X
Materiat obrabiany Vic (m/min) DC(mm) Uwagi
PR1525 Szybko$¢ posuwu (mm/obr.) 08 o11 014 018 922 925
min”! 3580 - 6760 2600 — 4920 2050 - 3870 1590 -3010 1300 - 2460 1150 - 2170
Zeliwo szare 90-170 )
mm/obr. 017-035 | 019-042 023-0,53 025-0,60 032-0,60 032-060 | (Chiodzenie
- Zob. str.
min 1590 - 4780 1160 - 3470 910-2730 710-2120 580 - 1740 510-1530 2 )
Zeliwo sferoidalne 40-120
mm/obr. 0,12-0,24 0,17-0,36 0,21-0,48 0,24-0,60 0,27 -0,60 0,27 -0,60
Uwaga: Zalecane parametry skrawania powyzej dotycza typu 1,50/3D. Wraz ze zwigkszaniem gtebokosci wiercenia (1,50/3D — 5D — 8D — 12D) nalezy redukowac szybkosci posuwu.
Zalecana szybko$¢ posuwu: typ 1,50/3D = 100%, typ 5D/8D = 80% lub mniej, typ 12D = 70% lub mniej.
Zalecana predkos¢ skrawania: typ 8D = 80% lub mniej, typ 12D type = 70% lub mniej.
FTP — pogtebianie otworéw cylindrycznych
Zalecany gatunek / Obrét wrzeciona Srednica ciecia
) -
Materiat obrabiany Ve {m/min} S bk(njl’n ) DC {mm) Uwagi
PRIS3S | PRI52s | 2D OcRostwd a8 011 014 018 o2 025
(mm/obr.)
* % min” 3150 - 6000 2300 - 4350 1800 — 3400 1400 - 2650 1150 - 2200 1000 - 1900
Stal niskoweglowa 80-150 | 80-150
mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
min’! 3150 - 4750 2300 - 3450 1800 - 2700 1400 - 2100 1150 - 1750 1000 - 1500
) * )A¢
Stal niestopowa 80-120 | 80-120
mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,45 0,20-0,45
min” 2800 — 4750 2000 - 3450 1600 — 2700 1250-2100 1000 - 1750 900 — 1500
Stal stoj *x x
powa 70-120 | 70-120
mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,20-0,40 0,20-0,45
x " min’ 1600 - 2800 1150 - 2000 9001600 700-1250 6001000 500900 Chiodzenie
Stal do produkgji form 20-70 20-70
mm/obr. 0,08-0,17 0,08-0,22 0,11-0,25 0,11-0,28 0,14-0,30 0,14-0,32 Zob. str. )
22
min” 1600 — 2800 1150 - 2000 900 — 1600 700 -1250 600 — 1000 500 —-900
) * Ve
Stalnierdzewna | 10750 | 49_70 b 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,24 0,15-0,24 0,15-0,24 015-0,28
Zalecana szybkos¢ posuwu to 0,15 mm/obr. lub mniejsza do momentu, w ktdrym gtebokos¢ wiercenia osiagnie 0,5 x DCmm
min” 2800 — 5600 2000 — 4050 1600 - 3200 1250 - 2500 1000 - 2000 900 - 1800
el ot *
elwoszare 70-140 | 70-140
mm/obr. 0,14-0,29 0,14-0,37 0,19-0,43 0,19-0,45 0,24-0,45 0,24-0,45
min’! 1600 — 4000 1150 - 2900 900 2750 7001750 600 — 1450 500 - 1250
- . e *
Zeliwo sferoidalne 40-100 | 40-100
mm/obr. 0,12-0,24 0,12-0,31 0,16-0,36 0,16-0,40 0,2-0,45 0,2-0,45

Uwagi: zalecane parametry skrawania dotycza wiercenia na ptaskich powierzchniach.
Parametry wiercenia skosnych otworéw pokazujg gtebokos¢ od czubka obrabianego materiatu.

Szybkos¢ posuwu nalezy zmniejszy¢ ponizej 50%, gdy kat pochylenia jest mniejszy niz 30°. Szybko$¢ posuwu nalezy zmniejszy¢ ponizej 30%, gdy kat pochylenia jest wigkszy niz 30°.

Posuw poprzeczny nie jest zalecany.
Mozliwos¢ zastosowania do uchwytéw 1,50, 3D, 5D, 8D i 12D, w przypadku uzycia uchwytu 8D/12D wymagane jest przygotowanie otworu (0,5 x DC).
Zalecana szybko$¢ posuwu: typ 1,50/3D = 100%, typ 5D/8D = 80% lub mniej, typ 12D = 70% lub mniej.
Zalecana predkos¢ skrawania: typ 8D = 80% lub mniej, typ 12D type = 70% lub mniej.
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Chtodzenie *wiercenie na sucho nie jest zalecane

Zaleca sie stosowanie potaczenia chtodzenia wewnetrznego i zewnetrznego. Jll W przypadku chfodzenia
zewnetrznego

Gtebokos¢ wiercenia jest Stal nierdzewna lub obrébka
mniejsza niz 1DC

Chtodzenie wewnetrzne

Automat: w granicach 3DC
Pionowe M/C: w granicach
1,5DC

Jak zamontowac ptytki

Umiescic¢ plytke
w uchwycie narzedziowym
we wihasciwym kierunku.

Dokreci¢ $rube
zaciskowa, aby 1)
umocowac ptytke

(Moment dokrecenia: ’

zob. str. 11i19)

Nalezy zwrdcié
uwage na
kierunek ptytki

@)

*1 Przy kazdej wymianie usuna¢ kurz z gniazda ptytki za pomoca strumienia powietrza.
*2 Zadbac, aby powierzchnie umieszczania $cisle stykaty sie z uchwytem narzedziowym.

Odchylenie rdzenia/przestrogi dotyczace ustawienia

Jezeli wiertto sie nie obraca Jezeli wiertto sie obraca

MAX. 0,02mm
MAX. 0,02mm
DRA wspotpracuje zaréwno z oprawkami do wytaczania, jak i tulejami collet-chuck. Nie uzywac trzpienia, ktérego powierzchnia taczenia jest zdeformowana.
Odchylenie osi powinno by¢ mniejsze niz 0,02 mm miedzy obrabianym detalem Odchylenie srodka musi by¢ mniejsze niz 0,02 mm.

a wierttem.

Srodki ostroznosci przy montazu na centrum obrébczym

Jak zamontowac¢ DRA

Tuleja hydro-chuck, power-chuck, collet-chuck Nasadka blokady bocznej
Tuleja hydro-chuck

Tu|eja power-chuck Zamocowac DRA w tych uchwytach
Tuleja collet-chuck

Przyktad nasadki blokady bocznej
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Inne przestrogi

Przestrogi dotyczace obrdbki przy uzyciu uchwytu 8D/12D Srodki ostroznos$ci w przypadku tamacza wiéréw KM

Zalecana obrobka Obrébka powierzchni surowych odlewéw

i Utworzy¢ punkt srodkowy przy uzyciu DRA typu
1,5D/3D/5D (Punkt $Srodkowy powinien miec srednice
co najmniej potowy $rednicy ciecia)

Zmniejszy¢ posuw do 0,15 mm/obr., az do uzyskania petnej
Srednicy wiercenia

Zmniejszy¢ szybko$¢
posuwu, gdy
koricowka dtuta
wejdzie w obrabiany
materiat, az do
uzyskania petnej
$rednicy

Nastepnie wywierci¢ otwér za pomoca wiertta DRA
(typu 8D/12D).

@ DRA 1,5D/3D/5D # DRA 8D/12D

Wykonanie punktu
srodkowego

Materiaty zdatne do obroébki (dla GM, HQP, KM) Niezalecane materiaty do obrébki (dla GM, HQP, KM)

Ksztatt ) Ksztatt obrabianego . Ksztatt obrabianego
) ) . o Zastosowanie Zastosowanie
Zastosowanie | obrabianego Ostrzezenie dotyczace obrobki detalu detalu
detalu
1. Przy obrobce stali nierdzewnej w przypadku otworéw o gtebokosci Powigkszenie Powierzchnia
do 0,5 DC, nalezy stosowac szybkos¢ posuwu mniejsza niz otworu skoéna
Powierzchnia 0,15 mm/obr.
ptaska 2. Aby uzyska¢ pynne usuwanie widréw, zalecane jest stosowanie
chlodziwa wewnetrznego. W przypadku stali nierdzewnej zaleca sie o :
stosowanie pofaczenia chiodziwa wewnetrznego | zewnetrznego. AT Ksztatt dObralblanego Zastosowanie Ksztatt ;bralblanego
etalu etalu
1. Natozone na siebie ptyty powinny by¢ zamocowane bezpiecznie, aby
Natozone na nie zeslizgiwaty sie podczas obrébki. b
siebie ptyty Pétcylindryczny 0twor z rdzeniem
1.Podczas obrobki otworéw wklestych nalezy stosowac szybkos¢
Powierzchnia posuwu o pofowe mniejsza niz przy obrébce ciggtej otworéw. *Informacje o FTP na stronie 8
wklesta 2. Jesi wior na wlocie nie jest krdtki, reqularnie wycofywac wiertto.
1. Motliwa jest obrbka otworéw  Dobrze Zle i
powyzej linii Srodkowej rur. 7 @ o @ 7
Materiat rur 2. Nie obrabiac obszaréw \/ U/
0 zakrzywionej powierzchni. Obiébka i obszarze  Obidhka materialow
centralnym o zakrzywionej
powierzchni

*Informacje o FTP na stronie 8

Informacje zawarte w tej publikacji sa aktualne wedtug stanu na luty 2021 r.

Powielanie lub kopiowanie jakiejkolwiek czesci niniejszej publikacji bez uzyskania zgody jest zabronione.
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